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Anweisungen zum Lasergravurmodul

Wenn Sie weitere Einzelheiten zum Betrieb, zu Anwendungsverfahren und Wartungsinformationen benétigen,
besuchen Sie bitte die offizielle Webseite von XYZprinting: http://www.xyzprinting.com

Kompatibles Modell: da Vinci Jr. 1.0 3inl

+ Offnen Sie die Frontklappe nicht, wenn die Maschine lauft; andernfalls wird die Lasergravur unterbrochen, was
sich auf die Intaktheit des geformten Bildes auswirkt.

+ Blicken Sie zur Vermeidung von Augenproblemen nicht direkt auf den Lasergravurprozess.

+ Wahrend der Gravur konnen schwache Geriiche entstehen. Zur Gewahrleistung Ihres Wohlbefindens sollten
Sie in einem gut bellifteten, offenen Bereich arbeiten.

* Bitte schalten Sie die Stromversorgung bei Demontage/Auswechslung des Lasergravurmoduls aus.

¢ Reparaturen mussen entsprechend den Inhalten dieser Bedienungsanleitung durchgefiihrt werden. Wenn ein
Defekt nicht behoben werden kann, wenden Sie sich bitte an Ihren Druckerhersteller oder den Kundendienst.

Einfiihrung in die Installation / Demontage des Lasergravurmoduls

Wenn sich , unload the filament “ (Filament im Drucker) befindet, entladen Sie das Filament bitte zunachst. Wahlen Sie
[CHANGE FILAMENT] (FILAMENT WECHSELN).

UTILITIES
CALIBRATE
BUILD SAMPLE

TURN OFF POWER
AND THEN CHANGE

NOZZLE MODULE
» CHANGE NOZZLE

Bitte wahlen Sie nach Entfernen des Die Duse kehrt in die Ausgangsposition zurtick,
Filaments [CHANGE NOZZLE] dann schaltet sich das Geréat aus.
(DUSE WECHSELN).

@ So geben Sie den Extruder frei:

-

Driicken Sie zur Freigabe die weiBe Driicken Sie vorsichtig auf die Feder rund um die Zufiihrungsoff-
Taste an der Riickseite des Extruders. nung und entfernen Sie das Filamentzufiihrungsrohr. Driicken Sie
die Gurtchips und trennen Sie das Kabel.

@ Lasergravurmodul installieren:

+ SchlieBen Sie das flache Kabel am + Richten Sie das Lasergravurmodul an der Halterung

Lasergravurmodul an. (Beachten Sie die aus und driicken Sie es zur Befestigung des Halters.
Ausrichtung des flachen Kabels.)

@ Lasergravurmodul demontieren:

+ Bitte wahlen Sie [CHANGE NOZZLE] (DUSE WECHSELN), schalten Sie dann den Drucker aus.
+ Driicken Sie zur Freigabe die weiBe Taste an der Riickseite des Lasergravurmoduls.

+ Trennen Sie die angeschlossenen Kabel.

¢ SchlieBen Sie die Demontage ab und schiitzen Sie das Lasergravurmodul angemessen.
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@ Empfohlenes Lasergravurmaterial:

+ Papier * Leder + Kunststoff
* Pappe * Holz
Hinweis :

Verwenden Sie zur Lasergravur keine hellen oder weiBen Materialien oder Materialien mit gldanzender
Oberflache. Mit grauen oder dunklen Materialien erzielen Sie beste Gravurergebnisse.

Erinnerungen vor der Lasergravur

1. Entfernen Sie das Filamentfiihrungsrohr und befestigen Sie den Gummistopfen am Filamentbewegungsbereich
an der Oberseite des Druckers. Der Stopfen verhindert die Emission von Laserlicht.

- Gummistopfen

2. Legen Sie die Alufolie auf die Plattform und sichern Sie die 4 Ecken mit Klebeband. Die Folie schiitzt die Plattform
vor Schaden wahrend der Gravur.

3. Das Gravurmodul kann nur planare Objekte gravieren. Das Ziel sollte daher flach auf der Blende platziert werden.
Gravieren Sie keine %ewélbten oder verformten Objekte, die nicht vollstandig flach sind. Sie kénnen den
Gegenstand mit Klebeband auf der Plattform oder einem anderen flachen Untergrund befestigen und begradigen.

Sie kdnnen den Gegenstand mit Beispiel eines auf der Plattform
- Klebeband auf der Plattform oder platzierten Gegenstands.
Gravieren Sie keine Materialien, die einem anderen flachen Untergrund

_ gewdlbt oder anderweitig nicht flach sind. befestigen und begradigen.
Lasergravurfunktion verwenden

Bitte stellen Sie sicher, dass das Gerat angeschlossen ist. Flihren Sie dann Meinen Drucker verbinden aus. Nach Verbindungsaufbau erscheint der
XYZware-Bildschirm. Wahlen Sie Zur Lasergravurfunktion wechseln im Werkzeugbereich oben rechts am Softwarebildschirm.
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Safety Precautions

PART NUMBER: RSIAWXY100A
LASER CLASSIFICATION: CLASS 3B

GUIDELINES FOR LASER SAFETY

¢ Laser safety eyewear is needed.

m DO NOT look directly at the laser engraving
process to prevent eye discomfort.

m DO NQOTengrave specular (i.e., mirror-like)
reflecting objects.

® DO NOT open the printer front door whole the
laser engraving process.

+ Mild odors may be generated during the engraving
process. We recommend working in a well-ventilat-
ed and open area to ensure operational comfort.

# Please power off the 3D printer when replacing the
laser engraving module.

EMERGENCY INSTRUCTIONS

Shut the 3D printer off immediately.
http://www.iec.ch/
(IEC 60825-1:2014)
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SicherheitsmalBnahmen

Artikelnummer: RSLAWXY100A
Laserklassifizierung: Klasse 3B

Richtlinien zur Lasersicherheit

¢ Schutzbrille erforderlich.
m Blicken Sie zur Vermeidung von Augenproblemen
NICHT direkt auf den Lasergravurprozess.
m Gravieren Sie NICHT spiegelnden, reflektieren-
den Gegenstande.
n Offnen Sie NICHT die Frontklappe des Druckers
wahrend der Lasergravur.
¢ Wahrend der Gravur konnen schwache Geriliche entste-
hen. Zur Gewahrleistung Ihres Wohlbefindens sollten
Sie in einem gut bellifteten, offenen Bereich arbeiten.
+ Bitte schalten Sie den 3D-Drucker bei Auswechslung
des Lasergravurmodauls aus.

NOTFALLANWEISUNGEN

Schalten Sie den 3D-Drucker sofort aus.
http://www.iec.ch/
(IEC 60825-1:2014)
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VISIELE LASER RADIATION
AVOID DIRECT EXPOSURE TO BEAM

MAX OUTPUT POWER 385mW
WAVELENGTH 450nm
CLASS 3B LASER PRODUCT
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