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Wechselspannungsnetzteil

WSN 9000

Nachbau, Inbetriebnahme und Abgleich dieses fiir die
Sicherheit am Elektronik-Arbeitsplatz unverzichtbaren Laborgerétes
beschreibt der zweite, abschlieBende Teil dieses Artikels.
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Gerateaufbau

Wirhaben im ersten Teil dieses Artikels
gesehen, dal der 1200 VA-Ringkerntrans-
formator aus schaltungstechnischer Sicht
gesehen eines der wesentlichen ,.Bauele-
mente” des WSN 9000 ist. Aber auch aus
mechanisch/konstruktiver Sicht bildet
der rund 8 kg schwere Transformator das
konstruktionsbestimmende Bauelement ne-
ben den selbstverstdndlich ebenfalls we-
sentlichen Sicherheitsanforderungen, die
bei einem solchen Geriit einzuhalten sind.

Die mechanische Konstruktion muf3 so
ausgelegt sein, daf die durch die Masse des
Transformators auftretenden Krifte opti-
mal auf die Gehiusestiitzpunkte iibertra-
gen werden. Im Gehiuse der ELV-Serie

Teil 2

9000 sind das die vier M4-Gewindeschrau-
ben, die sich jeweils senkrecht iiber den
Geriitefiifien befinden und beide Gehiu-
sehalbschalen miteinander verbinden. Bei
den bisherigen ELV-Geriiten tibernimmt
die Aufgabe der Krifteiibertragung fast
ausschlieBlich die Basisplatine, von eini-
gen Sonderkonstruktionen abgesehen.

Bei einem Transformator mit den hier
vorliegenden mechanischen Daten ist die-
ses jedoch nicht mehr moglich, insbeson-
dere wenn der Tranformator wie hier zen-
tral, mittig im Gehiuse plaziert werden
mubB.

Beim WSN 9000 wird daher als gehiiuse-
interner Chassistriiger eine 3 mm starke
Edelstahlplatte verwendet. Um auch den
Sicherheitsanforderungen beziiglich dop-
pelter Isolation zu geniigen, wird die Edel-
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Ansicht der fertig aufgebauten Relaisplatine mit zugehérigem Bestiickungsplan
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Steuerplatine
des WSN 9000

{

R31

19 9 7

= 30

EPRIC) =
R3 O 9 E

® |7%® 91 ® 9o

305

Bestiickungsplan der
62 mm x 140 mm
messenden
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stahlplatte auf der Oberseite mit einer
0,5 mm starken Isolierplatte vollstindig
abgedeckt, die zudem etwas groBer als die
Metallplatte ist. Auf dieser Sandwich-Kon-
struktion sind nun die einzelnen Leiterplat-
ten mitdem entsprechenden Abstand (Luft-
streckenisolation) zu montieren.

Der Transformator selbst ist etwa in der
Mitte der Trigerplatte mit zwei M6-Ge-
windeschrauben montiert (siche Geritefo-
to). Diese ausgereifte Geritekonstruktion
bietet ein hohes Mall an mechanischer Sta-
bilitdt und elektrischer Sicherheit.

Nachbau

Die gesamte Schaltungstechnik des WSN
9000 ist auf vier einzelnen Leiterplatten
untergebracht. Wir beginnen den Nachbau
mit der Bestiickung der einzelnen Plati-
nen

Leiterplattenbestiickung

Zuerstistdie 117 mm x 182 mm messen-
de sekundairseitige Relaisplatine aufzubau-
en. Auf dieser einseitig ausgefiihrten Lei-
terplatte befinden sich neben den elf Aus-
gangsrelais das Netzteil mit den vier ver-
schiedenen Spannungsreglern.

Die Bestiickung wird in gewohnter Wei-
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se unter Zuhilfenahme des entsprechen-
den Bestiickungsplanes und der Stiickliste
durchgefiihrt. Hierbei empfiehlt es sich,
zuerst die niedrigen Bauelemente, wie
Drahtbriicken, Widerstdnde, Dioden und
anschliefend die grofien Bauteile wie Re-
lais, Elkos, Spannungsregler usw. einzulo-
ten.

Der Spannungsregler IC 100 wird auf-
grund der relativ hohen Verlustleistung
miteinem Kiihlkorper versehen. Der Span-
nungsregler ist zuerst am Kiihlkorper mit
einer 3 mm-Zylinderkopfschraube und zu-
gehoriger Mutter anzuschrauben. Alsdann
wird diese Einheit senkrecht in die Leiter-
platte eingesetztund die Beinchen des Span-
nungsreglers soweit durch die Bohrungen
gefiihrt, bis die untere Stirnfldche des Kiihl-
korpers fest auf der Leiterplattenoberseite
anliegt. Durchdas Verloten des Spannungs-
reglers und der Kiihlkorperstifte ist die
Konstruktion mechanisch und elektrisch
zuverldssig mit der Leiterplatte verbun-
den.

Die Lotstiitzpunkte ST 111 und ST 112,
an welche die Ausgangssteckdose ange-
schlossen wird, sowie die beiden Lotstiitz-
punkte im hinteren Bereich der Leiterplat-
te (- 11,3V/GND) sind mit den beiliegen-
den Lotosen zu versehen. Die sekundirsei-

tigen Anschlufleitungen vom Transforma-
tor werden spiter direkt in die Leiterplatte
eingeldtet.

Nachdem die Bestiickung soweit fertig-
gestellt ist, wenden wir uns der Steuerpla-
tine zu, die spiter auf die soeben fertigge-
stellte Relaisplatine aufgesteckt wird.

Die Steuerplatine mitden Abmessungen
62 mm x 140 mm ist ebenfalls einseitig
ausgefiihrt, und wird, wie vorstehend be-
schrieben, in gewohnter Weise bestiickt.
Die 8 vorhandenen MeBpunkte MP 1 -
MP 8 sind mit entsprechenden Lotdsen zu
versehen.

Unterhalb des Winkel-DIP-Schalters
(DIP 1) ist der kleine, auf einer Seite mit
einem M3-Gewinde versehene Metallwin-
kel anzuschrauben. Dieser Winkel liegt
auf der Leiterbahnseite auf und wird mit
einer M 3 x 5 mm- Zylinderkopfschraube
angeschraubt, wobei das M3-Gewinde des
Winkels genutzt wird.

Der Steckverbinder ST 300 besteht aus
einer einreihigen abgewinkelten Stiftlei-
ste, die gegebenenfalls in eigener Regie
abzulingen ist. Die doppelreihige Stiftlei-
ste fiir ST 301 hingegen besitzt eine Stan-
dardldnge.

Nachdem nun auch die Steuerplatine
fertiggestellt ist, kommen wir zur Front-
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platine des WSN 9000, die doppelseitig
ausgefiihrt ist und die Abmessungen
242 mm x 80 mm aufweist.

Nachdem zuniichst alle passiven Bau-
elemente bestiickt sind, folgt das Einsetzen
der ICs. Aufgrund der recht engen Pin-
Abstiinde ist hierbei entsprechend sorgfiil-
tig zu verfahren. Dies gilt auch fiir die
insgesamt zehn 7-Segment-Anzeigen, die
im Anschluf an die ICs anzulten sind. Die
LEDs D 107 und D 223 sind entsprechend
der Bauhohe der sieben Segmentanzeigen
(7 mm) einzubauen.

Der Steckverbinder ST 201 wird aus
einer doppelreihigen, abgewinkelten Stift-
leiste angefertigt, wobei die genaue Liinge

Widerstande:
O R R100,R101
D200 ..o s omeanet R303, R310,
R320, R327, R402
DSV Ml 1 e WM T R334
) . L L R224
1,5kQ...... R105,R106,R110-R112
SOOI i R406
AR Cd e o e R212 - R221,
R225, R226, R228
B o] e R335
OISR ) e I e s e el R337
TOKG - eviiviinisions R107,R108, R113,
R208, R210, R229 - R233
1R G o o e R336, R338
221c0) 5 SRR G S T R408
33RQ 2 e R311, R315, R328
4TKQ .o R223, R234, R407
O e T R332
100k ....R102 - R104, R200, R201,

R203, R205, R211, R222,
R300, R302, R304, R306 -
R309, R312, R313, R317,
R318, R321, R323 - R326,
R329, R330, R400, R404, R405

IS Dk R109
220kQ...... R316, R333, R403, R410
o e e R209
I K e s R e e R207
T () el R204, R206

PT10, liegend, 10kQ ....R301, R305,
R319, R322, R409
PT10, liegend, 25kQ ....R314, R331,

R401
Kondensatoren:
OpR/ker o s s o o C109
100pF/ker ........... C302, C308, C404
BT R o Peniant C301, C307, C403
(SO AN St O C205, C206
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eventuell auch hierin eigener Regie herzu-
stellen ist.

Die mechanischen Verbindungen zwi-
schen Trigerplatte und Frontplatine erfol-
gen {iber drei Alu-Winkel. Diese sind hier-
zu mit jeweils einer M 3 x 6 mm-Zylinder-
kopfschraube und entsprechender Mutter
auf der Lotseite der Frontplatine anzu-
schrauben.

Die vierte Leiterplatte ist wiederum ein-
seitig ausgefiihrt und mit45 mmx 138 mm
zugleich die kleinste Platine. Sdmtliche
Lotstiitzpunkte sind hier mit Lotosen zu
versehen. Die weitere Bestiickung erfolgt
wie im Bestiickungsdruck angegeben.

Wenn alle Leiterplatten fertiggestellt

Stiickliste: WSN 9000

47nFC101, C104, C207, C305, C311

QOIS s st C200 - C203, C217,
C303, C304, C309,

C310, C405, C406, C407
100nF/ker.......... C112, CI13; Cl155-
C124, C400, C401

[SOnElO30NV G s e n C108
IUEALOONG: ot s C204, C402

10pUF/25V ......... C102, C105 - C107,
C110, C111, C218,

C300, C306
U Y A s B e B e C221
T N e e ey i Cl14
2200UB/TON i ansviisetsibinss C103*
4T00UF/16 V oo, C100%*
Halbleiter:
|l AVETIGEoy: Lol vl A o 1C206
ICL7107 ......... IC301, IC302, 1C401
ADOBBY: st s veseret hastsrromi 1C400
QPO cciindsommsessimsbsmenimbeni IC104
b e e o 1C300
EDAONS et s a 1C202
CD4093 .......c.coosuminenne 1C200, 1C203
() D O e e IC201
CD40193 .......c.cou....... 1C204, 1C205
Tl U b et IC100
08 s e IC102
TRl s e PR ol IC101
e s e L IC103
BESO 8 corseirenntraen: T100, T200 - 210
DXA00 00 uim5m550mm055000ee D300, D301,
D306, D307
IN4OOT v, D100 - D104,
D200 - D209, D224
IN4148 ..o D210 - D222,
D225, D226
LEED:. 31 fOb +-: e D107, D223

DJ700A ....... DI303 - DI305, DI309 -
DI311, DI403 - DI406

sind, empfiehltes sich, eine Schaffenspau-
se einzulegen und die Bestiickung noch-
mals sorgfiltig zu tiberpriifen. Insbesondere
sollte hierbei auf korrekte Polung
der Elkos und Dioden geachtet werden.

Chassismontage

Die Relaisplatine sowie die zuletzt fer-
tiggestellte Schalterplatine werden unter
Zwischenfiigen von 10 mm-Kunststoff-
Abstandsrollen auf der Sandwich-Kon-
struktion aufgeschraubt (Edelstahlplatte
unten, mit direkt dariiber gelegter Isolier-
platte zur zuverldssigen galvanischen Tren-
nung zwischen den Leiterplatten und der
Metallplatte). Zur Verschraubung verwen-

Sonstiges:

Kartenrelalsi e REI - R12

Lo e e R114

Sicherung, 6,3A, trige ............ SI100

Print-Taster............. TA200 - TA202

Dipschalter, 8fach,
abgewickelt..........cc.cceeenunnenn. DIP1

Ringkerntrafo 230V/1200VA ... TR1

1 Profil-Kiihlkorper, SK104

I Schadow-Netzschalter

| Adapterstiick

I Verlidngerungsachse

I Druckknopf :

I Metall-Befestigungswinkel

3 Alu-Befestigungswinkel

I Stiftleiste, 2 x 10pol.

I Stiftleiste, 2 x 10pol., abgewinkelt

2 Pfosten-Verbinder, 20pol.

5 Zylinderkopfschrauben, M3 x 6mm

3 Zylinderkopfschrauben, M3 x 8mm

8 Muttern, M3

7 Kunststoffschrauben, M 3 x 20 mm

7 Kunststoffmuttern, M 3

2 Zylinderkopfschrauben, M6 x 20mm

7 Distanzréllchen, M3 x 10mm

| Einbausteckdose ohne
Schutzkontakt mit Adapter

1 Kabelzugentlastung

2 Kabelbinder, 90mm

| Platinensicherungshalter, Print

18 Lotstifte mit Lotose

I Buchsenleiste, 1 x 20pol

I Netzkabel, 2adrig

1 Edelstahlplatte, 3mm

I Isolierplatte

12e¢m Flachbandkabel, 20polig

30cm Silberdraht, blank

440 mm flexible Leitung, 022 mm?

200 mm flexible Leitung, 1,5 mm?’

* gegeniiber Schaltbild geiindert
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Foto und Bestiickungsplan der doppelseitig ausgefiihrten Frontplatine
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Foto der mit

45 mm x 138 mm
kleinsten Einzelplatine
des WSN 9000

Bestiickungsplan
der einseitigen
Schalterplatine

—V/

detman 20 mm lange Kunststoff-Zylinder-
kopfschrauben, wobei die Kunststoff-Mut-
ter sich jeweils auf der Unterseite des Chas-
sis befindet. Die Relaisplatine ist an vier
und die Schalterplatine an drei Punkten zu
verschrauben. Aus isolationstechnischen
Griinden ist hier die Verwendung von
Kunststoffschrauben von grofier Wichtig-
keit, wihrend fiir die weiteren im Geriit
angegebenen Schraubverbindungen ,,ge-
wohnliche” Metallschrauben Verwendung
finden.

Alsdann wird die Frontplatine an die
Chassisplatte angeschraubt. Hierbei erfolgt
die Verbindung durch die drei Aluwinkel,
die zuvor an die Frontplatine angeschraubt
wurden. Drei M3 x 8 mm- Zylinderkopf-
schrauben werden hierzu verwendet. Die
Verschraubung ist so durchzufiihren, daf}
sich die Muttern auf der Chassisunterseite
befinden.

Im nichsten Arbeitsschritt wird der gro-
Be Ringkerntransformator aufgeschraubt.
Es ist hierbei darauf zu achten, daB die
Transformator-Zuleitungen zur rechten,
hinteren Chassisecke weisen. Die eigentli-
che Verschraubung erfolgt mit zwei M6 x
20 mm-Zylinderkopfschrauben, die spiiter
entsprechend kriiftig festzuziehen sind, um
eine sichere Befestigung zu gewiihrleisten.

Die sekundirseitigen Netzausgangslei-
tungen des Transformators sind jeweils
mit einer Ziffer gekennzeichnet, die eben-
falls auf der Leiterplatte aufgedruckt ist.
Nacheinander sind nun die einzelnen Lei-
tungen zu den zugehorigen Bohrungen der
Relaisplatine zu fiihren, abzuldngen und
an ihren Enden auf 5 mm abzuisolieren

90

und zunidchst nur in die entsprechenden
Bohrungen zu stecken. Ist dies mit allen
sekundérseitigen Zuleitungen durchge-
fiihrt, werden Transformator und Relais-
platine wieder von der Chassisplatte gelost
und die Transformatorleitungen auf der
Platinenunterseite unter Zugabe von aus-
reichend Lotzinn verlotet.

Die soweit fertiggestellte Einheit wird
wieder,wie zuvor beschrieben, mit der
Chassisplatte verschraubt. Sodann sind die
gelben TransformatoranschluBlleitungen
der Priméranschliisse an die entsprechen-
den Lotosen auf der Schalterplatine anzu-
16ten. Nach dem Ablidngen und Abisolie-
ren der Leitungen werden diese zunichst
durchdie Lotose gesteckt, umgeknickt und
anschlieffend verlotet.

Als nichstes steckt man die Steuerplati-
ne an der vorgesehenen Position auf die
Relaisplatine auf. Ausreichende mechani-
sche Stabilitidt wird durch den Metallwin-
kel im hinteren Bereich der Leiterplatte
erreicht, der miteiner M3 x 6 mm Zylinder-
kopfschraube und entsprechender Mutter
an die Relaisplatine anzuschrauben ist.

Die elektrische Verbindung zwischen
Steuer- und Frontplatine erfolgt durch eine
20-polige Flachbandleitung mit 120 mm
Linge, auf deren Enden zuvor je ein 20-
poliger Pfostenverbinder aufgequetscht
wurde. Steht hierfiir keine spezielle Zange
oder Vorrichtung zur Verfiigung, kann die-
ser Vorgang auch mit einem Schraubstock
durchgefiihrt werden. Richtig angebracht
weisen beide Steckverbinder in gleicher
Richtung vom Flachbandkabel fort.

Eine weitere elektrische Verbindung ist

zwischen der Relaisplatine und der Schal-
terplatine herzustellen. Hierzu sind 220 mm
lange Leitungsabschnitte mit einem Lei-
terquerschnitt von 0,22 mm? an beiden
Enden auf 5 mm Linge abzuisolieren und
zu verzinnen. Alsdann werden die gleich-
namigen Lotstifte (- 11,3 V und GND) der
beiden Platinen miteinander verbunden,
wobei die Leitungen hinter dem Transfor-
mator zu fiihren sind.

Imfolgenden Arbeitsschrittist die Netz-
zufiihrung anzufertigen. Zuerstist die Zug-
entlastung in die Gehéuseriickwand des
WSN 9000 einzuschrauben. Nachdem die
dufere Ummantelung der Netzzuleitung
auf 120 mm Linge entfernt wurde, istdiese
durch die Zugentlastung zu fiihren und
festzuschrauben. Die ins Innere des Geri-
tes ragende Netzzuleitung weist dabei eine
Gesamtldnge von 150 mm auf. Da es sich
beim WSN 9000 um einen Trenntransfor-
mator handelt, wird der Schutzleiteran-
schluf} nicht benétigt, so dafl als Netzzulei-
tung eine Leitung mit Eurostecker zum
Einsatz kommt, die aufgrund der grofien
Leistung des Gerites in besonders ver-
stirkter Ausfiihrung vorliegt.

Auf der Geritefrontseite ist das charak-
teristische Merkmal der Trenntransforma-
torfunktion anhand der speziellen Netz-
steckdose zu erkennen, die zwar sowohl
Euro-als auch Schutzkontakt-Stecker auf-
nehmen kann, selbstjedoch keinen Schutz-
kontaktanschluf} besitzt.

Doch wenden wir uns nun weiter dem
Anschlufl der Netzleitung zu. Die beiden
spannungsfiihrenden Adern (braun und
blau) sind auf 10 mm Lénge abzuisolieren

ELVjournal 6/93
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Bild 5: Fertigungsskizze fiir die Ver-
langerungsachse des Netzschalters

und zu verzinnen. Beide Leitungsenden
werden durch die Bohrung der Lotosen
ST lund ST 2 gefiihrt, umgebogen und
verlotet.

Zur Betdtigung des innenliegenden Netz-
schalters dient eine 52 mm lange Betiti-
gungsstange, die gemdf3 Abbildung 5 ab-
zuwinkeln ist. Auf das 16 mm lange Ende
dieser Schubstange ist nun die weile Beti-
tigungskappe aufzustecken und die so ent-
standene Einheit durch die Bohrung der
Frontplatine in das schwarze Ubergangs-
stiick, das zuvor auf den Netzschalter auf-
gesteckt wurde, einzustecken.

Damit ist das Chassis des WSN 9000
soweit fertiggestellt , und wir kdnnen mit
dem Abgleich beginnen.

Abgleich

Insgesamt befinden sich im WSN 9000
acht Abgleichtrimmer, die gemif der nach-
folgenden Beschreibung einzustellen sind.
Alle Abgleichstellen beziehen sich aus-
schlieBlichauf die Anzeige, d.h. die eigent-
liche vom WSN 9000 erzeugte Ausgangs-
spannung wird hiervon nicht beeinfluf3t.

Bevor das Gerit zum ersten Mal mit
Netzspannung beaufschlagt wird, empfiehlt
es sich, nochmals den korrekten Aufbau
sowie die Verkabelung zu priifen. Weiter-
hin ist mit dem DIP-Schalter auf der Steu-
erplatine der gewiinschte Einschaltzustand
zu programmieren. Fiir den Abgleich istes
zweckmiBig, wenn die manuelle Eingabe
freigegebenist, d.h. DIP-Schalter Nr. 8 ist
auf ,, 0" geschaltet.

Unmittelbar nach dem Einschalten miis-
sen die 7-Segment-Anzeigen des WSN
9000 aufleuchten, wobei der angezeigte
Wert hier noch ohne Bedeutung ist. Die
linke Ziffer der Leistungsanzeige leuchtet
jedoch erst, wenn eine entsprechend grofie
Leistung entnommen wird.

Wir beginnen den Abgleich mit der Ein-
stellung der Strom- und Spannungsanzei-
ge. Hierzu ist zunéchst die Ausgangsspan-
nung des WSN 9000 auf 0 V einzustellen.
Fiir den Abgleich der Stromanzeige sind
die Mepunkte MP 1 und MP 2 mit einem
kurzen Leitungsabschnittzu verbinden. Mit
einem Multimeter wird nun die Spannuag

ELVjournal 6/93

zwischen den iiberbriickten Mefpunkten
und dem Massepunkt MP 7 gemessen und
mit dem Trimmer R 301 auf 0 V einge-
stellt. Anschliefend wird am MefBpunkt
MP 3 gemessen und hier mit dem Trimmer
R 305 ebenfalls 0 V eingestellt.

Nachdem die Briicke zwischen MP 1
und MP 2 wieder entfernt ist, wird in glei-
cher Weise auch der Offset fiir die Span-
nungsanzeige eingestellt. Die MeBpunkte
MP 4 und MP 5 werden hierzu {iberbriickt
und mitdem Trimmer R 319 die Spannung
an MP 4 auf 0 V eingestellt. Im néchsten
Schritt ist die Spannung am Mefpunkt
MP 6 zu messen und mit R 322 auf 0V
einzustellen. Fiir beide Spannungsmessun-
gen dient MP 8 als Massepunkt.

Die Einstellung des Offsets fiir die Lei-
stungsanzeige ist denkbar einfach durch-
zufiihren. Hier wird einfach mit dem Trim-
mer R 401 die Anzeige ,, 000” eingestellt
(Ausgangsspannung auf 0 V und keine
Last angeschlossen).

Nach den Einstellungen der verschiede-
nen Nullpunkte (Offsets) sind dann die
Skalenfaktoren der U-, I- und P-Anzeige
einzustellen. Mit einem genauen Multime-
ter wird die Spannung an den Lotstiften
ST 111 und ST 112 gemessen, wobei die
Ausgangsspannung des WSN 9000 auf
einen moglichst hohen Wert einzustellen
ist. Mit dem Trimmer R 331 ist die Span-
nungsanzeige auf exakt den vom Multi-
meter angezeigten Wert abzugleichen.

Zur Einstellung der Stromanzeige ist
der Anschluf} eines ohmschen Verbrau-
chers erforderlich, wobei gleichzeitig mit
einem genauen Amperemeter der flieBen-
de Strom zu messen ist. Der Ausgangs-
strom sollte je nach verwendetem Mef3ge-
ritim Bereich von 1 bis 3 A liegen. Analog
zur Spannungseinstellung wird hier mit
dem Trimmer R 314 die Stromanzeige
genau auf den vom Multimeter angezeig-
ten Wert eingestellt.

Fiir die Skalierung der Leistungsanzeige
bleibt die ohmsche Last weiterhin ange-
schlossen. Durch Multiplikation des Strom-
anzeigewertes mit der angezeigten Span-
nung erhélt man die abgegebene Leistung
des WSN9000. Die Leistungsanzeige wird
nun mitdem Trimmer auf den errechneten
Wert eingestellt. Voraussetzung fiir einen
exakten Abgleich ist an dieser Stelle die
Verwendung einer geeigneten ohmschen
Last, wie sie recht gut von handelsiiblichen
Gliihbirnen bereitgestellt wird. Leuchtstoff-
lampen sind fiir den Kalibriervorgang auf-
grund ihrer Phasenverschiebung zwischen
Spannung und Strom keinesfalls geeignet.
Um die erforderliche Belastung zu errei-
chen, kann eine entsprechende Anzahl von
Gliihbirnen parallel geschaltet werden.

Istder Abgleich zufriedenstellend durch-
gefiihrt, konnen wir uns nun der Gehéuse-
montage zuwenden.

Gehauseeinbau

Bevor wir mit der eigentlichen Gehiu-
semontage beginnen konnen, muf} die
Frontplatte vorgefertigt werden. Die Aus-
gangssteckdose ist hierfiir mit den An-
schluBleitungen zu versehen. Dazu dienen
zwei Leitungsabschnitte mit einer Linge
von je 100 mm und einem Querschnitt von
1,5 mm?®. Nachdem die Leitungen beidsei-
tig auf 10 mm abisoliert und die Adern
miteinander verdrillt sind, werden sie an
die Schraubklemmen der Netzsteckdose
angeschraubt. Von der Vorderseite der
Frontplatte aus wird die weifle Steckerab-
deckung mit zentraler Schraubbefestigung
eingesetzt. Auf der Riickseite der Front-
platte folgen der Alu-Abstandsrahmen und
anschlieBend die Netzsteckdose selbst (An-
schluBleitungen weisen nach unten), die
mittels der von aufien zugénglichen Befe-
stigungsschraube zu verschrauben ist. Die
bereits abisolierten und verdrillten Lei-
tungsenden der Ausgangssteckdosen wer-
den nun verzinnt, durch die Bohrung der
Lotstifte ST 111 und ST 112 gefiihrt,
umgebogen und verlotet.

Das soweit fertiggestellte Chassis ist
zusammen mit Front- und Riickplatte in
die Gehiuseunterhalbschale einzusetzen,
wobei die Liiftungsschlitze der unteren Ge-
hiusehalbschale zur Geriteriickseite wei-
sen. Von der Unterseite aus werden die
vier Gehduseschrauben M4 x 90 mm ein-
gesteckt, wozu das Gehiduse jeweils einsei-
tig iber die Tischkante hervorgezogen wird.
Auf die nach oben herausragenden Schrau-
ben ist je eine 1,5 mm starke Kunststoff-
Polyamid-Scheibe, eine 35 mm lange und
eine 40 mm lange Kunststoff-Abstandsrol-
le dariiberzusetzen. Sodann wird die obere
Gehiiusehalbschale, mit dem Liiftungsgit-
ter nach hinten weisend, aufgesetzt und die
vier M4 Muttern eingelegt.

Das Anziehen der Montageschrauben
erfolgt von unten, wozu das Gehéuse wie-
derum einseitig iiber die Tischkante her-
vorzuziehen ist. Die Fuf3- und Abdeckmo-
dule werden eingesetzt, wobei zuvor die
kleinen Gummifiile in die FuSmodule ein-
zustecken / zu drehen sind. Die Abdeck-
module sind nur dann zu bestiicken, wenn
kein weiteres Gerit der 9000er Serie auf-
gesetzt werden soll. Damitist der Nachbau
des WSN 9000 beendet, und das Gerit
steht zur Anwendung in Threm Eletronikla-
bor bereit.

Achtung:

Wir weisen ausdriicklich darauf hin, daf3
der Aufbau und die Inbetriebnahme des
WSN 9000 nur von Fachkriiften durchge-
fiihrt werden darf, die aufgrund ihrer Aus-
bildung dazu befugt sind!

Die Sicherheits- und VDE- Bestimmun-
gen sind zu beachten!
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